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SAINT-GOBAIN

RIGIPS®
CW 125

PROFIL METALIC PLAIN

DESCRIERE

Profil metalic montant (vertical) CW 125 din tabla
din otel zincat cu suprafata neteda, 100 % reciclabil
pentru constructii de interior.

Performante

DOMENII DE UTILIZARE

Profilele metalice plain CW 125 se folosesc 1in
Reactia la foc Al constructii de interior pentru realizarea structurii
metalice de sustinere a panourilor de gips-carton.

Profilele metalice se folosesc la realizarea peretilor
Performante tehnice de compartimentare in sistem uscat de:glps-carton.
’ Profilele se folosesc in constructii declarate a

certificate participa la izolatii acustice si protectie la foc.

Avrticol reciclabil
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DIMENSIUNI

Inaltime aripa laterala profil:
50 mm

Latime baza:

125 mm

GROSIME MATERIAL

Profilele plain CW 125 se produc din tabla de
otel cu grosimea de 0.7mm.

GROSIME MATERIAL

Profilele plain CW 125 sunt realizate din otel
zincat DX 51 D Z.

RIGIPS®
CW 125

PROFIL METALIC PLAIN

CARACTERISTICI TEHNICE

Reactia la foc: Clasa Al
Limita de elasticitate: 270 N/mm2
Strat de acoperire: Z100

APRECIERI ASUPRA PRODUSULUI

Protectia anticoroziva realizata prin zincare, asigura
profilelor mentinerea proprietatilor in timp.

Profilele metalice nu contin substante radioactive,
elemente potential cancerigene, deseuri toxice sau
alte substante daunatoare sanatatii oamenilor ori
integritatii mediului Tnconjurator.

Profilele metalice corespund conditiilor impuse de
Legea nr. 137/1995, referitoare la protectia mediului.

Materialul utilizat la realizarea profilelor este
reciclabil.
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RIGIPS®
CW 125

PROFIL METALIC PLAIN

DEPOZITARE CLASIFICARE EN

Profile metalice pentru gips-carton se depoziteaza in Profilele plain CW 125 sunt realizate Tn conformitate cu
interior, in spatiu cu temperaturd constantd si minima  prevederile standardului european: EN 14195:2006 .
ventilatie pentru evitarea umiditatii.

Depozitarea profilelor la exterior, se va face sub un
acoperis protector de intemperii Si asigurandu-se
ventilarea permanents a profilelor.

Depozitarea se va face pe suprafete uscate, ferite de
umezeala, sau pe suport special construit.

Sub efectul continuu al apei si aerului asupra profilelor
depozitate nu este posibila prevenirea aparitiei oxidului
de zinc (pete albe) pe suprafata, dar acest lucru nu
influenteaza calitatea si functionabilitatea profilelor.
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PROFIL METALIC PLAIN

Produce complementare

PROFILE Rigiprofil®
*Profile UW din otel

SURUBURI Rigips®
*Suruburi 212 si 221

ACCESORII Rigips®
*Banda de etansare
*Pastéa de rosturi

IZOLATIE ISOVER
*Vata minerala

Profil Banda Surub Pasta de Vata
metalic etansare rosturi minerala

AUGUST 2024

Rigips® este o marca inregistratd a Grupului Saint-Gobain. Informatiile din acest Documentul de fatd contine doar recomandari generale si nu se referd la

document reflectd datele pe care le detinem in prezent, pe baza cunostintelor si a circumstante speciale. Inainte de inceperea lucrdrilor, asigurati-vé cé ati inteles

experientei noastre actuale, rezervandu-ne dreptul de a face actualizari ulterioare, fdrd o specificatiile proiectului, ca ati testat produsul Tn acest scop si ¢ produsul selectat

notificare prealabild, ca urmare a unor modificari tehnice sau de productie. Asigurati-va ca satisface cerintele acestuia. Informatiile prezentate in acest document nu constituie o

sunteti mereu Tn posesia ultimei versiuni a acestui document, accesand site-ul nostru de garantie privind anumite proprietati ale produsului sau compatibilitatea pentru o

la urmatoarea adresa: www.rigips.ro. utilizare concreta, Grupul Saint-Gobain neputand fi facut responsabil de calitatea
execultiei lucrarilor de constructie.

Saint-Gobain Construction Products Romania SRL

Calea Floreasca nr. 165 + One United Tower, etaj 10 r{ |n
Sector 1 * cod 014459 « Bucuresti * Romania

Tel. +40 21 207 57 50/51 * www.rigips.ro. SAINT-GOBAIN
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