Pereti de compartimentare cu placi de gips-carton Rigips® 3.40.06 RF XW

Pereti de compartimentare Placare dubla _
nestructurali pe structura metalica 2_X 15 mm grosime
simpla UW/CW 100 gips-carton
Rigips® RF XW
4u_32w35'-‘35 ol % l

Izolare acustica
R,, (C, C;) panala
55(-3,-9)

(cf. tabel I1zolare acustica)

Rezistenta la foc
pana la El 120

Reactie la foc

[ b | A2'S1, dO
5.1 | |
© Inaltime perete
(e ; TS , 12000 mm
37 | 1 7L 7[__ _ __/ L _ B (cf. tabel inaltimi maxime)
Grosime perete
160 mm
Placare 1. Placi de gips-carton Rigips® RF 15 XW 15 mm
21,22 Suruburi autofiletante Rigips® 212 (cf. tabel) Greutate perete
Etansare 3. Banda de etansare Rigips® din vata minerala bazaltica (10 mm 2
rosime) cca. 61 kg/m
Structura 4.1. Profil Rigiprofil* zUW 100 - 0,55 mm
metalica 4.2. Profil Rigips® = UW 100/80 - 0,6 mm la partea superioara 5.2
(profil Rigips® UW cu aripa Tnalta in functie de proiectarea
racordului mobil -deformatie admisa planseu, elongatie dilatare
profil CW etc.)
4.3. Profil tip ,L.” rezultat din 2UW 100 - 0,55 mm 3
4.4, Profil Rigiprofil* =CW 100 - 0,6 mm
5.1. Suruburi pentru beton Rigips R-LX-HF-ZP 10x100 mm (cf. tabel
specificatii) 1 4.3
5.2. Ancore de fixare metalice (tip TC) min 8x 115mm
£ min = - 4.2
|zolatie (6) Optional, vata minerala ISOVER in cavitate, la peretele de 48':,,,; 2.2
compartimentare fara rezistenta la foc. i'?“i 2.1
Fara izolatie de vata minerala in cavitate, la perete de
compartimentare cu rezistenta la foc.
Finisare 7. Chit de rosturi (Rigips® SUPER, Rigips® VARIO etc.) Lt
rosturi Banda de armare Rigips® 1 21
— et

/ 2.2
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Pentru imbunatatirea izolarii acustice se recomanda utilizarea vatei minerale ISOVER - vata
Izolare acusticé din fibra de sticla sau bazaltica, permisa la peretele de compartimentare fara cerinta de
rezistenta la foc.

Tip placi Tip profil metalic Grosime Tip izolatie Rw(C, Cip)
montant perete
2 x 15 mm
Ggpet CUI00STTE isonm om0
RF 15 XW ’
* Rw - indice de izolare la zgomot aerian, estimat analitic
. - Tip placi Tip profil metalic Tip izolatie Rezistenta la focx*
Rezistenta la foc montant
S ; % EI 45 /EW 45
2x15mm  =CW 100-0,6mm ora izolatie de vata Hmax = 12 00 m
Rigips® la interax max. mlr]ergla la pe_retelev cu '
RF 15 XW 400 mm cerinta de rezistenta la EI 120 /EW 120

foc Hmax = 8,00 m

*Domeniul de aplicare al clasificarii de rezistenta la foc - cf. EN 1364-1; structura suport rigida, de densitate scazuta

. Placi de gips-carton Rigips® RF 15 XW cls. A2-s1,dO - fosta clasa CO(CAT1),
Reactie la foc incombustibil
Profile si accesorii metalice cls. A1 - fosta clasa CO(CAD,
Vata minerald ISOVER incombustibil
. Rezistenta la foc Tnaltime perete ® Elongatie minim necesara @
Elongatia f = Av; f= AV, (mm)
minim necesara El 45 / EW 45 < 12000 mm 40,00 mm
pentru dilatare - < 6000 mm 40,00 mm
racord superior < 6500 mm 43,33 mm
El1 120 / EW 120 < 7000 mm 46,67 mm
< 7500 mm 50,00 mm
< 8000 mm 53,30 mm

(1) - Indltimea maxima a peretelui cu cerinta de rezistenta la foc respectiva
() - valoare necesara a elongatiei minime f = Av; , ca spatiu liber pentru dilatarea profilelor
montanti la racordul superior, la cerinta de rezistenta la foc

NOTA: Spatiul necesar permiterii elongatiei de dilatare la foc a profilelor si/sau deformatiei orizontale a planseului, se obtine prin
alegerea unui profil UW cu aripa inalta care sa corespunda acestor dimensiuni, precum si cerintei de pozitionare minima a profilelor CW
in sinele de ghidaj UW - a se consulta Specificatia Tehnica 8.00.02 ST din documentia Saint-Gobain (www.rigips.ro).

,i =t . o Tip placi Tip profil montant Interax Inditime maxim& admis§ **x*
naltime maxima max. Criteriul de rezistenta la foc
2x 15 mm 12000 mm
Rigips® (pt. EI 45/ EW 45)
CW 100 -0,6 mm 400 mm
RF 15 XW 8000 mm
(pt. EI 120/ EW 120)

*** Valorile de Tnaltimi maxime, tabelate in prezenta Fisa Tehnica, se refera la criteriul performantei de rezistenta la foc certificate, in cadrul
domeniilor de aplicabilitate. naltimea maxima admisd a peretelui pentru proiectul respectiv, se va stabili de catre proiectant, in functie de
cerintele privind rezistenta si stabilitatea, actiuni in cazul seismului, siguranta Tn exploatare, securitatea la incendiu si alte cerinte, dupa caz
(de ex. presiunile interioare din actiunea vantului etc.).
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Operatiuni principale
de montaj

Operatiuni prinicipale Descriere
de executie

Trasarea lucrarilor « Identificare/corelare lucrari pe santier, masurare, marcare, identificare repere si cote de verificare.
de montaj uscat + Masurarea, trasarea, marcarea si identificarea cotelor de verificare (dimensiuni liniare, planeitate etc.) pentru
pe amplasament pozitiile corecte a amplasarii lucrarilor.

Verificarea §i pregatirea « Verificare stare strat suport - elementele orizontale de rezistentd, de la cota superioara si inferioara a peretelui
stratului suport (element de compartimentare, de care se va prinde (suprafata, rezistenta mecanica, stabilitate, conditii de lucru etc.).
masiv, altd componenta . Rezo!varea unor in‘Eersectii cu faltg elemente arhitec_tur_ale sau de constructie_existgnte (ros_tu_ri, racqrdéri gtc.).
nestructurals etc.) ¢ Pregatirea prin curatire, desprafw're sau e_}_lte operatiuni necesare conform caietului de sarcini al proiectului

) (turnare sape, pozare dupa caz a instalatiilor etc.).

Pregatirea materialelor + lIdentificarea, selectia calitativa si cantitativa a materialelor necesare la punerea in opera.

+ Debitarea si prelucrarea placilor Rigips® RF XW pentru suprafata ce urmeaza a se placa pe

tronsonul prevazut.
* Masurarea si debitarea profilelor metalice UW, CW, UW cu aripa nalta ce vor alcatui structura
* Alegerea tipului si cantitatii de accesorii de prindere si fixare, conform proiectului:

- suruburi autofiletante Rigips® (pentru fixarea placilor de gips-carton in profilele metalice la
lungimile necesare (+10 mm dincolo de tabla metalica a profilului)

- suruburi autoperforante Rigips® pentru fixarea profilelor metalice intre ele (prelungiri montanti pe
inaltime), dupa caz

- surub metalic pentru beton, ancora metalica pentru beton etc,, in functie de elementul de
rezistentd suport si conform tabel. In situatia fixarii peretelui fara cerintd de rezistenta la foc, alegerea
prinderilor se face conform proiectului tehnic de asemenea, putand fi utilizate si suruburi metalice cu
diblu din plastic, doar cu avizarea si verificarea de proiect.
» Pregatirea materialelor de izolare, etansare, prelucrare rosturi:

- dupa caz, vata minerala ISOVER - pregatirea prin selectare si debitare la dimensiuni a rolelor sau
placilor ce se vor ingloba in cavitatea peretelui, intre profilele structurilor de sustinere metalice

- benzile de etansare Rigips® din PE (fara cerinte de rezistenta la foc) sau din vata minerala
bazaltica Rigips® (10 mm grosime) pentru cerinte de rezistenta la foc

- pasta de rosturi Rigips® SUPER sau Rigips® VARIO etc.

- banda de armare Rigips® pentru rosturi (fibra de sticla/ autoadeziva etc.).

Montajul peretelui de * Se masoara si se traseaza pozitia axelor profilelor de ghidaj UW cu aripa inalta conform detaliilor
compartimentare. Verificarea din proiect. Se masoara si se traseaza pozitiile axelor pe elementele verticale laterale, la care se va
lucrarilor ascunse. conecta/ racorda montajul uscat (la pereti masivi, stalpi etc.).

* Se ataseaza banda de etansare Rigips® din vata minerala 10 mm grosime (sau banda PE 3 mm la
montajul fara cerinta de rezistenta la foc) pe spatele profilelor metalice UW cu aripa Tnhalta (sinele
de ghidaj) si a placilor-fasii ale racordului mobil superior, respectiv ale montantilor CW laterali, de
capat.

+ Se fixeaza la planseul superior si inferior (sau elementele echivalente de rezistentad), profilele de
ghidaj UW cu aripa inalta ale structurii metalice de sustinere. Se verifica sistematic, prin sondaj,
acuratetea si siguranta fixarii. In caz contrar, punctele de prindere neconforme se refac, la cca. 1,5 -
2 c¢cm alaturat.

e Se executa racordul mobil superior conform detaliului proiectat, utilizandu-se ancorele metalice de
lungime corespunzatoare. Dupa caz, profilul UW la acest racord se utilizeaza in variantele Rigips®
UW cu aripa inalta (80 mm, 100 mm etc.).

* Se pozitioneaza vertical, profilele metalice CW in interiorul profilelor UW ante-fixate pe elementele
de rezistenta la cota superioara si inferioara. De reguld, profilele CW verticale NU se vor fixa cu
suruburi, pop nituri si nici prin sertizare, de profilele UW (nici la planseul superior, nici la
pardoseald/ planseul inferior).

* Se fixeaza placile de gips-carton Rigips® RF XW 15 mm de profilele montant CW, in dublu strat pe
ambele fete ale peretelui. Pozitionarea placilor se va face cu rosturi decalate, atat in planul fetei
curente, cat si intre straturi.

* Se executa protectia laterala a racordului mobil superior, prin pre-fixarea primei fasii de placa de
gips-carton Rigips® RF XW 15 mm (150 mm latime) in profilul “L” (debitat dintr-un profil UW 100),
fixarea benzilor de etansare, apoi prinderea la intradosul elementului de rezistenta cu suruburi sau
ancore metalice. Se inchide apoi fata vizibila a aripii profilului “L” cu alte 2 fasii de placa de gips-
carton Rigips® RF XW 15 mm (latime 150 mm), utilizand suruburi autofiletante Rigips® 212.

* Prelucrarea rosturilor se face prin operatiile standard de montaj uscat, chituindu-se cu pasta
rosturile tuturor straturilor, precum si capetele suruburilor de fixare, In toate situatiile (cu/fara
cerinta de rezistenta la foc). Stratul al 2-lea de placi, al fiecarui pachet dublu de panotaj al peretelui,
va avea rosturile armate cu banda de armare Rigips® din fibra de sticla.

Prelucrarea suprafetelor. Prelucrarea suprefetelor montajului (rosturi, imbinari si racorduri, cdmp curent) se face cf. indicatiilor
Verificarea calitatii lucrarilor de proiect, in functie de nivelul de calitate necesar cf. reglementarii tehnice "Ghid privind receptia
finale. lucrarilor de montaj si finisare a subansamblurilor nestructurale realizate in sisteme de placi subtiri

pentru montaj uscat”, indicativ GE 059/2016.

Receptia lucrarilor, inclusiv intocmirea Proceselor-verbale de lucrari ascunse revin in sarcina
factorilor autorizati cf. Legii 10/1995 a Calitatii in constructii, cu modificarile si actualizarile in
vigoare.
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Instructiunile de punere in opera a sistemului din prezenta Fisa tehnica, reprezinta aspecte principale,
necesar a fi cunoscute pentru acest produs, care completeaza si/sau particularizeaza regulile generale de
punere in opera a lucrarilor de montaj uscat Rigips® (pentru informatii suplimentare accesati codul QR).
Executia lucrarilor se face exclusiv conform sarcinilor prevazute si detaliilor proiectului tehnic al lucrarii,

Intocmite si verificate conform legislatiei in vigoare.

Reguli principale

specifice de montaj

Element component Distanta de fixare - interax max. Tip element de fixare

Suruburi pentru beton Rigips R-LX-HF-ZP 10x100

-Profil metalic UW 100 - 500 mm

0,55 mm (fixare la partea (prima fixare la max. 150 mm de
inferioara) margini)

Profil tip ,,L” rezultat din 400 mm

UW 100 - 0,55 mm (fixare (prima fixare la max. 100 mm de
la partea superioara, margini)

racord mobil)

Profil metalic UW 100/80 - 500 mm

0,6 mm (fixare la partea (prima fixare la max. 150 mm de
superioara - racord mobil) margini)

Profil metallic CW - 0,6 mm
la max. 600 mm interax

Fara fixare cu suruburi la UW

400 mm - montantii de capat
(prima fixare la max. 100 mm de

margini)
Prelungire profile metalice Ls 21000 mm
CW - 0,6 mm cu profil CW =50 mm

e2 <150 mm
e3 > 25 mm si b/2 unde b-aripa profil

(in cdmp curent) si UW (la
margini)

Suruburi cu diblu din plastic @ 6 x 45 - permise doar pentru
fixarea la partea inferioara si doar la sistemele fara cerinte de
rezistenta la foc si verificate prin proiect.

Ancora metalica tip TC min @ 8 x 115 mm (ex. ancora Ejot
BA-V Plus 8/50)

- Fara fixare
Suruburi pentru beton Rigips R-LX-HF-ZP 10x100

Suruburi cu diblu din plastic @ 6 x 45 - permise doar pentru
fixarea la partea inferioara si doar la sistemele fara cerinte de
rezistenta la foc si verificate prin proiect.

Suruburi autoperforante Rigips® 421 @ 3,5-L = 9,5 mm
Pozitiile de prelungire se vor decala pe verticala cu min. 200 cm
de la un montant la altul.

o pIaCI prosime foie panOtaj

15 mm

al 2-lea 2x 15 mm =30 mm

Suruburi autofiletante Rigips® 212 @ 3,5 x 25mm

Suruburi autofiletante Rigips® 212 @ 3,5 x 45mm

300 mm

250 mm

Montajul placilor de gips-carton va urmari un decalaj de 600 mm intre straturi si respectiv, de la o fata la cealalta si min. 400 mm intre
rosturile transversale ale fiecarui strat (in suprafatd, precum si pe straturile successive).

CWoh | i /f ol

=2
UwW —+ ,} E:I
CW“ | /L :f"‘

Profil de margine

b

\

\

CW'?_,

cw“

CW—
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SECTIUNE
Racord mobil superior si
protectii la foc laterale

5.2
DETALIU o
Racord mobil superior si 3
protectii la foc laterale 15
[ & 43
s ed |
f min = 40 T 4.2
mm e 2.2
NOTE: o ~m .
T 21
* Legenda desene - cf. prezenta Fisa tehnica
» Protectiile laterale, ale racordului superior, sunt obligatorii pentru
situatia cerintei de rezistenta la foc oferita de peretele uscat.
) o ) . AT
* Racordul mobil (straifurile de placa orizontale (1) este optional, / 21
conform necesitatilor de proiect, astfel incat sa se asigure elongatia 1 . b
necesara la foc (dupa caz) si/sau permiterea deformatiei orizontale o 22
maxim admise a planseului (sageata, cf. proiect, dupa caz), fara
deteriorarea panotajului peretelui. 4a

. 5 Material Cons. unitar u.m.
Consum de materiale pe m
m

Placa de gips-carton Rigips® RF XW 15 mm 4,3
Nota: Profil Rigiprofil®* UW 100 - 0,55 mm 0,25 m
Consumul a fost calculat pe o D -
suprafata de perate etalon cu Profil Rigips® UW 100/80 - 0,6 mm 0,25 m
dimensiunile H x L= 4 m x 10 m.
Profil "L” 30x100 - sort protectie laterala racord superior 0,5 m
InCIl‘ljlde:t Ul structurit etanssrii (din UW 100 - 0,55 mm)
. ontajul structurii, etansarii, I
panotajul de placi de gips-carton Profil Rigiprofil®* CW 100 - 0,6 mm 2,7 m
_ L Banda etansare Rigips® 10mm vata minerala 0,95 m
« racordul mobil cu fasii de placa de
gips-carton 3 x 15 mm - 100 mm Surub autofiletant Rigips® 212/3,5 - 25 mm 18 buc
|atime (echivalent acoperitor - —
pentru .UW 100/80) si respectiv Surub autofiletant Rigips® 212/3,5 - 45 mm 21 buc
protectlaja_terala cu 3 x15mm - Surub pentru beton Rigips R-LX-HF-ZP 10x100 mm 1.1 buc
150 mm latime. ’
Ancora metalica @ 8 x 115 mm Ejot BA-V Plus 8/50 1,8 buc
* prelucrarea rosturilor pentru - —
nivelul de calitate Q2 (cf. Definitii Banda de armare Rigips- 2,6 m
ghid GE 059/2016) Chit de rosturi Rigips® SUPER sau Rigips® VARIO 0,9 kg
Nu include pierderi tehnologice. Vata minerald ISOVER (doar perete fara cerinta de rez la foc) 1 m?2

Consumurile medii unitare prezente au caracter orientativ, consultativ. Documentatiile devizelor pentru constructii si
comenzile comerciale se vor intocmi exclusiv in sarcina factorilor autorizati ai lucrarii, prezentele informatii fiind doar
orientative, cantitdtile putand diferi pe proiect.
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