Distante de montaj la racordul superior 8.00.02 ST

Specificatie tehnica privind distante Distante libere de
recomandate de montaj la racordul montaj necesare la
superior al peretilor si tencuielilor racordul superior
Rigips®, necesare din posibile deformatii al peretilor si

ale elementelor structurale (sageata) si/ tencuielilor Rigips®

sau elongatii de dilatare a profilelor la
temperaturi foarte ridicate (incendiu)

Specificatia Tehnica Rigips® 8.00.02 ST prezinta valori orientative pentru proiectare si stabilirea detaliilor
aplicabile fiecarui proiect in parte, necesare ca distante libere intre marginile superioare ale profilelor verticale
(montati CW, C, etc. in sistemele de pereti si tencuieli uscate) si intradosul profilului de ghidaj (UW, U etc.) al
racordului superior.

Racordurile peretilor si tencuielilor in montaj uscat Rigips® trebuie sa se conformeze in principal:
1. evitarii degradarilor datorate deformatiilor transversale ale elementelor de rezistenta (plansee beton armat,
plansee metalice/grinzi etc.)
2. evitarea deformatiilor, in cazul incendiului, din elongatia de dilatare a profilelor verticale.
In consecinta, Specificatia Tehnica se adreseaza situatiilor curente, indiferent daca partitia are sau nu rol de
separare la foc (REI, El etc.).

I/ Ayt - deformatia maxima estimata a elementului structural (sageata)
- cf. proiectului tehnic de rezistenta
Avs - elongatia estimata din dilatarea profilelor verticale metalice la
temperaturi nalte (foc)
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Y T - 1 -~ a - distanta libera minima recomandata, dintre capetele profilelor
% (Ui verticale si elementul structural
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0 b - distanta minima recomandata de patrundere a capetelor profilelor
— verticale (montanti) intre aripile profilului orizontal (de ghidaj)

- ol a + b - dimensiunea minima recomandata a aripii profilului orizontal
de ghidaj (UW cu aripa inalta)

Spatiul liber asigurat intre marginea profilului vertical (CW, C etc.) si intradosul inimii profilului de ghidaj (UW,
U etc.) se lasa, de regulg, liber, neumplut. Prevederea unor materiale de etansare, sigilante si/sau intumescente,
care sa permita comprimarea asteptata, se va face in baza unor certificari corespunzatoare de rost liniar, la foc.
Dupa caz, distantele libere se vor spori, corespunzator compresibilitatii materialelor flexibile prevazute.

DATE TEHNICE. DEFORMATII LINIARE CONSIDERATE

DEFORMATIA ELEMENTULUI STRUCTURAL (plansee, grinzi etc.) - sageata (mm) - trebuie sa fie redusg, limitata
la valori maxime admise care sa nu permita periclitarea elementului structural, degradarea accelerata a acestuia
sau a elementelor nestructurale sau structurale adiacente. Aceste aspecte constituie unele dintre dezideratele
de proiectare ale constructiei (limitdndu-se raportul deschidere / indltime a elementului, verificand prin calcul,
sageata "f", fata de anumite valori limita etc.).

* Mentinerea rezistentei si stabilitatii structurale a elementului pentru situatiile de proiectare considerate, inclusiv
in conditii de incendiu

* Mentinerea integritatii elementelor nestructurale (inclusiv peretii si tencuielile in montaj uscat)

* Mentinerea finisajelor in conditiile de functionalitate si aspect vizual prevazut (inclusiv prin operatiuni de
mentenanta periodice)

» Evitarea perceptiei de nesiguranta datorata unor deformatii excesive, chiar daca acestea se incadreaza in
limitele admisibile calculate

Specificatie Tehnica cod 8.00.02 ST - v 1.0_08.2022 Informatia oferita poate suferi actualizari, fara o informare expresa in prealabil. De aceea,
va invitam sa verificati si sa consultati permanent ultima editie a Specificatiei Tehnice, disponibila pe site-ul www.rigips.ro (accesati codul QR).



Distante de montaj la racordul superior 8.00.02 ST

DATE TEHNICE - continuare

DEFORMATIA DIN DILATARE a profilelor verticale, elongatia (mm), se poate estima, de regulg, in baza datelor
tehnice existente si se poate verifica prin metode de calcul, dupa caz.

Dat fiind factorul de impredictibilitate foarte ridicat al rezultelor in situatia de incendiu, depinzand atat de tipul,
natura, dimensiunile componentelor (panotaj, structura profile, fixari, etansari etc.) precum si de alcatuirea si
detalierea sistemului, cel mai ridicat grad de asigurare este dat de masuratorile standard ale incercarilor la foc,
temperaturi si comportari inregistrate in cadrul testelor pentru clasificarile de rezistenta la foc ale sistemelor.

In prezenta specificatie tehnica sunt atribuite, cu titlu orientativ, valori estimate privind posibilele elongatii din
dilatare ale profilelor metalice pentru montaje uscate, standard (UW, CW etc.).

In functie de sistemul testat pentru rezistenta la foc, Fisa Tehnica de Catalog poate contine indicatii particulare
privind elongatiile respective si a spatiilor necesare.

NOTA:

Sunt considerate exclusiv deformatiile profilelor verticale, uniform liniare. Deformatii din torsiune, sarcini axiale
de incovoiere, centrice sau excentrice etc., nu sunt exemplificate, acestea necesitand studii de predictibilitate,
bazate pe calcul de element finit etc,, si validate prin incercari la foc multiple.

Tabel 1. EXEMPLE DISTANTE LIBERE NECESARE LA RACORDUL MOBIL SUPERIOR,
AL PERETILOR RIGIPS® PE STRUCTURA METALICA CW 100
(valori cu titlu orientativ)

Inaltimea
UW 100 - cu peretelui/ H<4,00m H= 4,00...6,00 m H=6,00..7,00 m | H=8,00..9,00 m
aripa inalta tencuielii
Avr - elongatia estimata* din dilatarea profilelor verticale metalice
la temperaturi inalte (foc)
(mm)
Ayt 0 10 20 30 40
(mm)
Exemple 0 uw uw uw uw uw
profile: 100/100 100/100 100/100 100/100 100/100
a=30 mm a=30mm a=30 mm a=30 mm a=40 mm
UWwW b =70 mm b =70 mm b=70mm b =70 mm b =60mm
100/100/100-
1,00 mm 10 uw uw uw uw uw
grosime 100/100 100/100 100/100 100/100 100/100
a=30mm a =30 mm a=30mm a=40 mm a =50 mm
b =70 mm b =70 mm b =70 mm b =60 mm b =50 mm
Uw
12%18%20' 20 uw Uw Uw uw uw
érosime 100/100 100/100 100/100 100/100 100/120
a=30 mm a =30 mm a =40 mm a =50 mm a=60mm
b =70 mm b=70 mm b =60 mm b =50 mm b=60mMmm
Uw
140/100/140- 30 uw uw Uuw uw uw
1,00 mm 100/100 100/100 100/100 100/120 100/140
grosime a=30mm a=40 mm a =50 mm a=60mm a=70mm
b=70 mm b =60 mMmMm b =50 mm b=60mm b =70 mm
40 uw uw uw Uw Uw
100/100 100/100 100/120 100/140 100/140
a=40 mm a=50 mm a=60mm a=70mm a=80mm
b =60 mm b =50 mm b =60 mm b=70 mm b=60mMmMm
50 Uw Uw Uuw Uw Uw
100/100 100/120 100/120 100/140 100/140
a =50 mm a=60mm a=70 mm a=80mm a=90 mm
b =50 mm b =60 mm b=50mm b =60 mm b =50 mm
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8.00.02 ST

DATE TEHNICE - continuare

Tabel 2. EXEMPLE ALEGERE DIMENSIUNI PROFILE ORIZONTALE UW LA RACORDUL MOBIL SUPERIOR,

AL PERETILOR RIGIPS® PE STRUCTURA METALICA CW 50 sau CW 75

(valori orientative)

Tnaltimea
peretelui/ H<400m H=4,00..6,00 m H =6,00..700 m
tencuielii
Avr - elongatia estimata din dilatarea profilelor verticale metalice la temperaturi inalte (mm)
Ayt 0 10 15 20 25 30
(mm)
0 Uw uw Uuw Uuw Uw Uw
40/50/40 40/50/40 40/75/40 80/75/80 80/75/80 80/75/80
sau sau a=20 mm a =30 mm a=30mm a=30mm
Uuw uw b=20mMm b =50 mm b =50 mm b =50 mm
40/75/40 40/75/40 sau sau sau
a=20 mm a=20 mm Uw Uuw uw
b=20mm b =20 mm 80/75/80 100/75/100 100/75/100
a=30 mm a=30mm a=30 mm
b =50 mm b=70 mm b=70 mm
10 Uw uw Uw uw uw uw
40/50/40 40/50/40 80/75/80 80/75/80 80/75/80 100/75/100
sau sau a=30mm a=30 mm a=40 mm a =40 mm
Uw uw b =50 mm b =50 mm b=40 mm b =60 mm
40/75/40 40/75/40 sau sau
a=20mm a=20 mm Uw uw
b =20 mm b =20 mm 100/75/100 100/75/100
a=30mm a=40 mm
b=70 mm b =60 mm
20 Uw Uw Uw Uw Uw Uw
40/50/40 80/50/80 80/75/80 80/75/80 100/75/100 100/75/100
sau Sau a=40 mm a=40 mm a =50 mm a =50 mm
Uw Uw b=40 mm b =40 mm b =50 mm b =50 mm
40/75/40 80/75/80 sau
a =20 mm a=30mm Uw
b =20 mm b =50 mm 100/75/100
a=40 mm
b=60mMm
30 Uw Uw Uuw Uw Uuw Uw
80/50/80 80/75/80 100/75/100 100/75/100 100/75/100 100/75/100
sau a=40 mm a =50 mm a=50 mm a=60mm a=60mm
Uw b =40 mm b=50mm b =50 mm b =40 mm b=40 mm
80/75/80
a =30 mm
b =50 mm
40 Uuw Uw Uuw Uw Uw Uw
80/50/80 100/75/100 100/75/100 100/75/100 120/75/120 120/75/120
sau a=50mm a=60mm a=60mm a=70mm a=70mm
Uw b =50 mm b=40 mm b=40 mm b =50 mm b=50mm
80/75/80 sau
a=40 mm uw
b =40 mm 140/75/140
a=80mm
b =60 mm
50 uw uw uw uw uw Uw
100/50/100 100/75/100 120/75/120 120/75/120 120/75/120 140/75/140
sau a=60mm a=70mm a=70mm a =80 mm a=80mm
uw b=40 mm b =50 mm b =50 mm b =40 mm b =60 mm
100/75/100 sau
a =50 mm uw
b =50 mm 140/75/140
a=80mm
b=60mMmm
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