Tencuieli uscate cu placi Rigips® 3.21.00

Tencuiald uscata pe structura metalica Placare simpla:
de profile Rigiprofil®° CD 60 fixate cu 1x 12,5 mm grosime
bride reglabile Rigips® de perete masiv* Rigips® RB/RBI

Izolare acustica
R,, (C, C) pana la
48(-3,-8) dB

(cf. tabel I1zolare acustica)

Rezistenta la foc
NPD

Reactie la foc
A2-s1, dO

max. 600 mm

Inaltime tencuial3
cf. proiect

(cf. tabel Inaltimi maxime)

Grosime tencuiala
= 62,5 mm

Placare 1. Placi de gips-carton Rigips® RB/RBI 12,5 mm
2. Surub autofiletant Rigips® 212 (cf. tabel)
Etansare 3. Banda de etansare Rigips® din PE (3 mm grosime) Greutate tencuiala
Structura 4. Profil Rigiprofil®*UD 28 - 0,6 mm 2
metalica 5. Profil Rigiprofil* CD 60 - 0,6 mm aprOX. 10 kg/m
6. Brida Rigips® reglabild 35/65/95 (fara peretele din BCA si fara
7. Surub autoperforant Rigips® 421 (cf. tabel) izolatie) :
8. Surub Rigips” cu diblu din plastic min. @6 x 45 mm sau ancora ’
metalica DN 6 @6 x 40 mm (cu rez. determinata la forfecare), sau surub
pt. beton sau alt element de fixare, specific suportului (cf. tabel) * tipul de perete masiv evaluat din
|zolatie 9. Vata minerala Isover in cavitate, obligatoriu la tencuiala cu cerinta punct de vedere al izolatiei acustice la
de izolare acusticd; (min. 50 mm grosime, min. 13 kg/m?3) zgomot aerian este de zidarie din BCA
. . . N . ) avand 250 mm grosime.
Optional, recomandat vata minerald Isover in cavitate, la tencuiala Prin proiectare se pot evalua si alte
fard cerintd de izolare acustica. . . . L N
tipuri de pereti masivi, obtinand de
Finisare 10. Chit de rosturi (Rigips® SUPER, Rigips® VARIO etc.) reguld diferite performante de izolare
rosturi Banda de armare Rigips® (fibra de sticld, autoadeziva etc.) acustica etc.
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Pentru imbunatatirea izolarii acustice se recomanda utilizarea vatei minerale ISOVER (vata

lzolare acustica minerala din fibra de sticld sau bazalticd).
Tip placi Tip profil metalic Grosime Tip izolatie Rw(C, Cip)
montant perete dB
G 1x 12,5 mm . o
- CD 60-0,6mmla vata minerala
® ’ _2 Q)%
RRég/'E;I interax max. 600 mm = 62,5 mm grosime 50 mm @ 48(-3,-8)

* Rw - indice de izolare la zgomot aerian, estimat analitic (simulare; rezultat orientativ)
(1) vata minerala din fibra de sticla min. 13 kg/m3

Nota: performanta acusticd determinata analitic (simulare), reprezinta valoarea data de
sistemul Rigips® descris, impreuna cu peretele masiv (din zidarie de BCA, in grosime de 250

mm).
. _ Tip placi Tip profil metalic montant Tip izolatie Rezistenta
Rezistenta la foc la foc
1x12,5mm  cpgq. 0,6 mm la interax vata minerala grosime
: Rigips® max. 600 mm 50 mm @ NPD
‘) RB/RBI '
. Placi de gips-carton Rigips® RB/RBI cls. A2,s1-dO - fosta clasa CO(CAD,
Reactle la foc 12,5 mm incombustibil

Profile si accesorii metalice

cls. Al - fosta clasa CO(CAT), incombustibil
Vata minerald ISOVER (dupa caz)

Tip placi Tip profil montant Interax IndItime maxima admisg **
max.
1x 12,5 mm 600 mm cf. proiect
Rigips® CD 60-0,6 mm 400 mm cf. proiect
RB/RBI 300 mm cf. proiect

** Tnaltimea maxima admisd a tencuieii uscate pentru proiectul respectiv, se va stabili de catre proiectant, in functie de cerintele privind
rezistenta si stabilitatea, actiuni in cazul seismului, siguranta in exploatare, securitatea la incendiu si alte cerinte, dupa caz (de ex. presiuni
interioare din actiunea vantului etc.).
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Operatiuni principale
de montaj

iprincipale Descriere
de executie
Trasarea lucrarilor e Identificare/corelare lucrari pe santier, masurare, marcare, identificare repere si cote de verificare.
de montaj uscat pe e Masurarea, trasarea, marcarea si identificarea cotelor de verificare (dimensiuni liniare, planeitate etc.)
amplasament pentru pozitiile corecte de amplasare a lucrarilor.

Verificarea si pregatirea | e Verificare stare strat suport de care se va prinde - elementele orizontale de rezistentd, de la cota superioara
stratului suport (element | si inferioara a tencuielii uscate (suprafatd, rezistentda mecanica, stabilitate, conditii de lucru etc.).

masiv, altd componentd | e Rezolvarea unor intersectii cu alte elemente arhitecturale sau de constructie existente (rosturi, racordari etc.).
nestructurald etc.) e Pregdtirea prin curatare, desprafuire sau alte operatiuni necesare conform caietului de sarcini al
proiectului (turnare sape, pozare dupa caz a instalatiilor etc.).

Pregdtirea materialelor | ¢ Identificarea, selectia calitativa si cantitativd a materialelor necesare la punerea in opera.

e Debitarea si prelucrarea placilor Rigips® RB/RBI 12,5 mm pentru suprafata ce urmeazd a se placa pe
tronsonul prevazut.

e Masurarea si debitarea profilelor metalice Rigiprofil® UD 28, CD 60 ce vor alcatui structura.

e Alegerea tipului si cantitatii de accesorii de prindere si fixare, conform proiectului:
- bride reglabile Rigips® 35/65/95,
- suruburi autofiletante Rigips® 212 (pentru fixarea placilor de gips-carton in profilele metalice la
lungimile necesare (+10 mm dincolo de tabla metalica a profilului)),
- suruburi autoperforante Rigips® 421 pentru fixarea profilelor metalice intre ele (prelungiri montanti
pe indltime, fixare profile CD 60 de bridele reglabile etc.), dupa caz,
- surub Rigips® cu diblu din plastic minim @6 x 45 mm, ancora metalicad DN 6 @6 x 40 mm, surub pt. beton
sau alt element de fixare, specific suportului (BCA etc.), in functie de elementul de rezistenta suport si
conform proiect tehnic.

e Pregdtirea materialelor de izolare, etansare, prelucrare rosturi:
- dupad caz, vata minerald ISOVER - pregatirea prin selectare si debitare la dimensiuni a rolelor sau
placilor ce se vor ingloba in cavitatea tencuielii uscate, intre profilele structurilor de sustinere metalice,
- benzile de etansare Rigips® din PE (3 mm grosime),
- pasta de rosturi Rigips® SUPER sau Rigips® VARIO,
- banda de armare Rigips® pentru rosturi (fibra de sticld, autoadeziva etc.).

Montajul tencuielii eSe madsoara si se traseaza pozitia axelor profilelor de ghidaj UD 28, conform detaliilor din proiect. Se
uscate. Verificarea madsoard si se traseazd pozitile axelor pe elementele verticale laterale, la care se va conecta / racorda
lucrarilor ascunse. montajul uscat (la pereti masivi, stélpi etc.).

e Se ataseaza banda de etansare Rigips® din PE (3 mm grosime) pe spatele profilelor metalice UD 28
(sinele de ghidaj) si pe spatele bridelor reglabile Rigips®.

e Se fixeaza la planseul superior si inferior (sau elementele echivalente de rezistentd), profilele de ghidaj
UD 28 ale structurii metalice de sustinere. Se fixeazd, pe pozitiile marcate anterior, bridele reglabile
Rigips®, cu conectorii adecvati. Se verifica sistematic, prin sondaj, acuratetea si siguranta fixarii. In caz
contrar, punctele de prindere neconforme se refac, la cca. 1,5 - 2 cm alaturat.

e Se pozitioneaza vertical, profilele metalice CD 60 in interiorul profilelor UD 28 ante-fixate pe
elementele de rezistentd la cota superioard si inferioara. De reguld, profilele CD 60 verticale NU se
vor fixa cu suruburi, pop nituri si nici prin sertizare, de profilele UD 28 (nici la planseul
superior, nici la planseul inferior). Profilele CW 60 se fixeazd de bridele reglabile Rigips®, cu
ajutorul suruburilor autoperforante Rigips® 421 (cate un surub in fiecare aripd).

e Se fixeaza placile de gips-carton Rigips® RB/RBI 12,5 mm de profilele montant CD 60, intr-un singur
strat. Pozitionarea placilor se va face cu rosturi decalate.

e [naintea de inchiderea tencuielii uscate, se monteaza, dupa caz, vata minerald ISOVER in cavitate.

e Prelucrarea rosturilor se face prin operatiile standard de montaj uscat, chituindu-se cu pasta rosturile
precum si capetele suruburilor de fixare, in toate situatiile (cu/fara cerintd de rezistenta la foc). Suplimentar,
rosturile dintre pldci vor fi armate cu banda de armare Rigips® din fibra de sticld, autoadeziva etc.

Prelucrarea Prelucrarea suprefetelor montajului (rosturi, imbinari si racorduri, cdmp curent) se face cf. indicatiilor de
suprafetelor. proiect, in functie de nivelul de calitate necesar cf. reglementarii tehnice "Ghid privind receptia lucrarilor de
Verificarea calitatii montaj si finisare a subansamblurilor nestructurale realizate in sisteme de placi subtiri pentru montaj
lucrarilor finale. uscat", indicativ GE 059/2016.

Receptia lucrarilor, inclusiv intocmirea Proceselor-Verbale de lucrari ascunse revin in sarcina
factorilor autorizati cf. Legii 10/1995 a Calitatii in constructii, cu modificarile si actualizarile in
vigoare.

Instructiunile de punere in opera a sistemului din prezenta Fisad Tehnica reprezinta aspecte principale, necesar a Eh‘- HﬂE
fi cunoscute pentru acest produs, care completeaza si/sau particularizeaza regulile generale de punere in opera a
lucrarilor de montaj uscat Rigips® (pentru informatii suplimentare accesati codul QR). Executia lucrarilor se face
exclusiv conform sarcinilor prevazute si detaliilor proiectului tehnic al lucrérii, intocmite si verificate conform

o
legislatiei in vigoare. E:’%’.
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Reguli principale
specifice de montaj

Element component Distanta de fixare - interax max. (2 Tip element de fixare (2)

Profil metalic UD 28 - 0,6 mm Max. 750 mm Suruburi Rigips® cu diblu din plastic min. @6 x 45 mm,

(fixare la partea inferioara) (prima fixare la max. 100 mm de margini) ancore metalice DN 6 @6 x 40 mm (cu rezistenta
determinata la forfecare), suruburi pentru beton etc. -

Profil metalic UD 28 - 0,6 mm verificate prin proiect tehnic. ‘@
(fixare la partea superioara)

Profil metalic CD 60 - 0,6 mm Fara fixare cu suruburi la UD-uri. Fara fixare.

la max. 600 mm interax
Fixare de bridele reglabile Rigips® cu Suruburi autoperforante Rigips® 421/9,5.

suruburi autoperforante Rigips® 421/9,5 -
cate unul in fiecare aripa.

Brida Rigips® reglabila Max. 1000 mm Suruburi Rigips® cu diblu din plastic min @6 x 45 mm,

35/65/95 (prima fixare la max. 100 mm de margini) ancore metalice DN 6 @6 x 40 mm (cu rez. la forfecare
determinata), suruburi pentru beton etc. - verificate prin

proiect tehnic. (2)

(@) Prinderile tencuielii, ca element nestructural, la elementele de rezistentd considerate, se vor determina si verifica prin proiectare, de
catre inginerul structurist al proiectului (cf. P100-1:2013, SR EN 1992-4 etc).

Acestea se refera atat la tipo-dimensiunea fixarilor, distantele lor de fixare interax, distantele fata de marginile elementului de rezistenta,
tipul si starea suportului de rezistenta etc.

suruburi

12,5 mm Suruburi autofiletante Rigips 212/25 @3,5 x 25 mm 250 mm

Montajul placilor de gips-carton va urmari un decalaj de 600 mm fintre straturi si de la o fata la cealaltd si minim 400 mm intre
rosturile transversale ale fiecarui strat (in acelasi plan, precum si pe straturile succesive).

Consum de materiale pe

) Material
m
Nota: Placa de gips-carton Rigips® RB/RBI 12,5 mm 1 m?2
Consumul a fost calculat pe o
etalon cu dimensiunile H x L = Profil Rigiprofil® CD 60 - 0,6 mm 1,8 ml
3mx 10 m. -
Banda etansare Rigips® PE (3 mm grosime) 0,74 ml
Include: Surub Rigips® cu diblu din plastic min @6 x 45 mm sau ancora metalica DN 3,4 buc

6 @6 x 40 mm sau surub pentru beton etc. @)

e structura metalica, panotajul de

placi de gips-carton, etansarile Brida Rigips® reglabild 35/65/95 2,4 buc
e p!‘elucrarea rgsturilor pentru Surub autofiletant Rigips 212/25 @3,5 x 25 mm 11 buc

nivelul de calitate Q2 Surub aut fi t Rigips 421/9,5 @3,5x 9,5 5 b
N urub autoperforant Rigips , ,5%9,5mm uc

(cf. definitii ghid GE 059/2016) P ap

Banda de armare Rigips® (fibra de sticld, autoadeziva etc.) 1,1 ml
Nu include: Chit de rosturi Rigips® SUPER (sau Rigips® VARIO) 0,23 kg
- racord mobil superior Vatd minerald ISOVER (dupa caz) 1 m2

(functie de proiect)

_ pierderi tehnologice (3) adecvate suportului, conform proiect

Consumurile medii unitare prezente au caracter orientativ, consultativ. Documentatiile devizelor pentru constructii si comenzile
comerciale se vor intocmi exclusiv in sarcina factorilor autorizati ai lucrarii, prezentele informatii fiind doar orientative, cantitatile
putéand diferi pe proiect.
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