Tencuieli uscate cu placi Rigips”®

Placare dubla:
2 X 20 mm grosime
Glasroc® F Ridurit

Tencuiala uscata pe structura metalica
perimetrala din profil cornier
L 40/20 -1 mm

Izolare acustica
R, (C, C,) panala
36(-3,-3) dB

(cf. tabel Izolare acustica)

Rezistenta la foc

pana la El 90

(foc pe partea profilelor sau
pe partea placilor)

(cf. tabel Rezistenta la foc)

Reactie la foc
Al

inaltime tencuial3

max. 3000 mm
(cf. tabel Dimensiuni maxime)

Deschidere tencuiala
max. 2000 mm

Grosime tencuiala

Placare 1. Placi de ipsos armat cu fibra de sticla Glasroc® F Ridurit 20 mm
(montate orizontal) 40 mm
2. Suruburi autofiletante Ridurit (cf. tabele)
Etansare 3. Banda de etansare Rigips® vata minerala bazaltica (10 mm grosime)
Structura 4. Profil cornier L 40/20 - min. 1T mm grosime (se aplica pe tot conturul)
metalica 5. Ancord metalica Rigips® DN6 @6 x 40 mm (cu rezistenta la forfecare),
surub pentru beton Rigips’ R-LX-HF-ZP min. @6 x 60 mm sau alt element Greutate tencuialé

de fixare metalic, specific suportului (cf. tabel)

P
Finisare 6. Chit de rosturi Rigips® VARIO - doar la rosturile perimetrale si la aprox. 39 kg/m
rosturi capetele suruburilor . - - .
(fara izolatie)
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Pentru imbunatatirea izolarii acustice se recomanda utilizarea vatei minerale ISOVER
Izolare acustica (vata minerala din fibra de sticla sau bazaltica), permisa la tencuiala fara cerinta de
rezistenta la foc.

Tip placi Tip profil metalic Grosime Tip izolatie Rw(C, Cip)*
tencuialad dB
-
2 x 20 mm . .
Profil .
Glasoc® F L 4E)ozlocor;1|er 40 mm fara 36(-3,-3)
Ridurit /20 -1 mm

*Rw - indice de izolare la zgomot aerian, estimat analitic

. - Tip placi Tip profil metalic Tip izolatie Rezistenta
Rezistenta la foc la foc **
2 x 20 mm . ; v v v EI 90
Glasoc® F Profil cornier Fara vata (foc pe partea profilelor

(X Ridurit L 40/20 - 1 mm minerala sau pe partea plcilor)

* Domeniul de aplicare al clasificarii de rezistenta la foc - cf. EN 1364-1; structura suport rigida, de
densitate scazuta;

Placi de ipsos armat cu fibra de sticla
Glasroc® F Ridurit 20 mm cls. Al - fosta clasa CO(CATD,
incombustibil

Reactie la foc

Profile si accesorii metalice

Tip placi Tip profil Deschidere Inaltime maxim& admisd ***
(L) max.

Criteriul de rezistenta la foc

2Xx20 mm . ;
Glasoc® F L :r(;)ﬁzlocorlnler 2000 mm max. 3000 mm
Ridurit /20 - 1 mm

*** Valorile de ndltimi maxime, tabelate in prezenta Fisa Tehnica, se refera la criteriul performantei de rezistenta la foc certificate, in
cadrul domeniilor de aplicabilitate.

Insltimea maxima admisd a tencuieii uscate pentru proiectul respectiv, se va stabili de citre proiectant, in functie de cerintele privind
rezistenta si stabilitatea, actiuni in cazul seismului, siguranta in exploatare, securitatea la incendiu si alte cerinte, dupa caz (de ex. presiuni
interioare din actiunea vantului etc.).
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Operatiuni principale
de montaj

iprincipale Descriere
de executie
Trasarea lucrdrilor e Identificare/corelare lucrdri pe santier, masurare, marcare, identificare repere si cote de verificare.
de montaj uscat e Masurarea, trasarea, marcarea si identificarea cotelor de verificare (dimensiuni liniare, planeitate etc.)
pe amplasament pentru pozitiile corecte de amplasare a lucrarilor.
Verificarea si e Verificare stare strat suport de care se va prinde - elementele orizontale de rezistentd, de la cota
pregatirea stratului superioara si inferioara a tencuielii uscate (suprafata, rezistentd mecanica, stabilitate, conditii de lucru
suport (element masiv, etc.).
altd componenta e Rezolvarea unor intersectii cu alte elemente arhitecturale sau de constructie existente (rosturi, racordari
nestructurald etc.) etc.).

e Pregdtirea prin curdtare, desprafuire sau alte operatiuni necesare conform caietului de sarcini al
proiectului (turnare sape, pozare dupa caz a instalatiilor etc.).

Pregatirea materialelor | eIdentificarea, selectia calitativa si cantitativa a materialelor necesare la punerea in opera.
e Debitarea si prelucrarea placilor Glasroc® F Ridurit 20 mm pentru suprafata ce urmeaza a se placa pe
tronsonul prevazut.
e Masurarea si debitarea profilelor metalice cornier L 40/20 — min. 1 mm ce vor alcatui structura.
e Alegerea tipului si cantitatii de accesorii de prindere si fixare, conform proiectului:
- suruburi autofiletante Ridurit - cf. tabele specificatii (pentru fixarea placilor in profilele metalice
la lungimile necesare (+10 mm dincolo de tabla metalica a profilului)),
- ancora metalica Rigips® DN6 (cu rezistenta la forfecare), surub metalic pentru beton Rigips® R-
LX-HF-ZP, sau alt element de fixare metalic, in functie de elementul de rezistentd suport si
_conform proiect tehnic.
In situatia fixarii tencuielii fara cerintd de rezistenta la foc, alegerea prinderilor se face, de asemenea,
conform proiectului tehnic, putand fi utilizate exclusiv suruburi metalice cu diblu din plastic (la tencuieli
fara cerinta la foc si fara racord mobil superior etc.).
e Pregatirea materialelor de izolare, etansare, prelucrare rosturi:
- benzile de etansare Rigips® din vata minerald bazaltica (10 mm grosime),
- pasta de rosturi Rigips® VARIO etc.

Montajul tencuielii eSe masoard si se traseazd pozitia axelor profilelor cornier L 40/20 - min. 1 mm, pe elementele de
uscate. Verificarea rezistenta de pe contur, conform detaliilor din proiect. In cazul functiunii tencuielii uscate pentru ghena
lucrarilor ascunse. de instalatii, put etc. (tip shaftwall), amplasarea profilelor cornier va tine cont de distanta minima de

fixare fatda de marginea elementelor de rezistentd (placa beton armat, grinda, stalp etc.) conform
specificatiilor proiectului.

e Se ataseazd banda de etansare Rigips® din vata minerala bazaltica (10 mm grosime) pe latura profilului
cornier care va veni in contact cu elementul de rezistenta.

e Se fixeaza la planseul superior si inferior (sau elementele echivalente de rezistenta), profilele cornier L
ale structurii metalice de sustinere. Se verifica sistematic, prin sondaj, acuratetea si siguranta fixarii.
In caz contrar, punctele de prindere neconforme se refac, la cca. 1,5 - 2 cm alaturat.

e Se pozitioneaza vertical profilele cornier L pe elementele verticale laterale de rezistentd (stalpi,
pereti portanti etc.), astfel incat sa formeze un cadru inchis cu profilele cornier L montate
orizontal.

e Se fixeaza placile Glasroc® F Ridurit 20 mm de profilele cornier L, in dublu strat, asezate
orizontal. Pozitionarea placilor se va face cu rosturi decalate. Al doilea strat se prinde de profilele
cornier, precum si pe intreaga suprafatd, in placa primului strat, sub forma unei retele de 250 x
250 mm interax suruburi.

e Prelucrarea rosturilor se face prin operatiile standard de montaj uscat, chituindu-se cu pastda doar
rosturile perimetrale precum si capetele suruburilor de fixare, in ambele straturi si in toate situatiile
(cu/fara cerinta de rezistenta la foc).

Prelucrarea Prelucrarea suprefetelor montajului (rosturi, Tmbinari si racorduri, cAmp curent) se face cf. indicatiilor
suprafetelor. de proiect, in functie de nivelul de calitate necesar cf. reglementarii tehnice "Ghid privind receptia
Verificarea calitatii lucrarilor de montaj si finisare a subansamblurilor nestructurale realizate in sisteme de placi subtiri
lucrarilor finale. pentru montaj uscat", indicativ GE 059/2016.

Receptia lucrarilor, inclusiv intocmirea Proceselor-Verbale de lucrdri ascunse revin in
sarcina factorilor autorizati cf. Legii 10/1995 a Calitatii in constructii, cu modificarile si
actualizarile in vigoare.

Instructiunile de punere in operd a sistemului din prezenta Fisa Tehnicd reprezinta aspecte principale, necesar a EB.'- '1-E
fi cunoscute pentru acest produs, care completeaza si/sau particularizeaza regulile generale de punere in opera a
lucrarilor de montaj uscat Rigips® (pentru informatii suplimentare accesati codul QR). Executia lucrarilor se face
exclusiv conform sarcinilor prevazute si detaliilor proiectului tehnic al lucrarii, intocmite si verificate conform

o
legislatiei in vigoare. E:’%’.
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Reguli principale specifice

de montaj
Element component Distanta de fixare - interax max. (I | Tip element de fixare (1)
Profil cornier L 40/20 - min. 1 mm Ancora metalica Rigips® DN6 @6 x 40 mm (cu rez.
(fixare la partea inferioara) la forfecare), surub pentru beton Rigips® R-LX-HF-
ZP min. @6 x 60 mm etc. - verificate prin proiect

Profil cornier L 40/20 — min. 1 mm Ma?<. 50_0 mm tehnic. @
(fixare la partea superioars) (prlmfa -ﬁxare la max. 100 mm de

) ) ) margini) Suruburi cu diblu din plastic Rigips® @6 x 45 mm -
Profil cornier L 40/20 - min. 1 mm permise doar la tencuiala férd cerintd de rezistenta la
(fixare pe partile laterale) foc - verificate prin proiect tehnic. ()

() Prinderile tencuielii, ca element nestructural, la elementele de rezistentd considerate, se vor determina si verifica prin proiectare, de
catre inginerul structurist al proiectului (cf. P100-1:2013, SR EN 1992-4 etc).

Acestea se refera atat la tipo-dimensiunea fixarilor, distantele lor de fixare interax, distantele fata de marginile elementului de rezistenta,
tipul si starea suportului de rezistenta etc.

suruburi

20 mm Suruburi Ridurit 35 - @3,5 x 35 mm (in profilele cornier) 200 mm
al 2-lea 2 x20 mm = 40 mm Suruburi Ridurit 55 - @3,5 x 55 mm (in profilele cornier) 200 mm
Suruburi Ridurit 35 - @3,5 x 35 mm (in camp) 250 mm

Montajul placilor se face cu placile pozitionate orizontal si va urmari un decalaj de 600 mm intre straturi.

Nota explicativa: stratul al 2-lea se fixeaza si in profilele cornier ale structurii metalice si suplimentar, sub forma unei retele de
suruburi autofiletante dispuse la 250 mm pe orizontald si 250 mm pe verticald, de primul strat (a se vedea si desenul de la pag. 1).

Consum de materiale pe Material Cons.
m 2 unitar

Nota: Placd de ipsos armat cu fibrd de sticld Glasroc® F Ridurit 20 mm 2 m?2
Consumul a fost calculat pe o

< v o 5 igins® 3 mi 5 ic3 i 2
suprafats de tencuiald uscatd Banda de etansare Rigips® vata minerala bazaltica (10 mm grosime) 1,7 m
etalon cu dimensiunile H x L = Profil cornier L 40/20 - min. 1 mm 1,7 ml
3mx2m

Ancora metalica Rigips® DN6 @6 x 40 (cu rez. la forfecare), surub pt. 4,0 buc
Include: beton Rigips® R-LX-HF-ZP min. @6 x 60 mm etc. (2
e structura metalicd, panotajul de  Surub autofiletant Ridurit 35 - @3,5 x 35 mm 29 buc

placi, etansarile

e prelucrarea rosturilor pentru
nivelul de calitate Q2 Chit de rosturi Rigips® VARIO 0,45 kg
(cf. definitii ghid GE 059/2016)

Surub autofiletant Ridurit 55 - @3,5 x 55 mm 9 buc

() adecvate suportului, conform proiect

Nu include:

- racord mobil superior
(functie de proiect)

- pierderi tehnologice.

Consumurile medii unitare prezente au caracter orientativ, consultativ. Documentatiile devizelor pentru constructii si
comenzile comerciale se vor intocmi exclusiv in sarcina factorilor autorizati ai lucrarii, prezentele informatii fiind doar
orientative, cantitatile putand diferi pe proiect.
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