Declaratie de mediu pentru produs

Conform EN 15804 si ISO 14025

Rigips’ RB 12.5 mm
Placa din gips-carton tip A,
Standard

Data emiterii: 2015-08-01
Valabild pdnd la: 2020-08-01
Versiunea: 1

\/EPD
ERIFIED

The environmental impacts of this product
have been assessed over its whole life cycle.
Its Environmental Product Declaration has
been verified by an independent third party.

N° TNREGISTRARE
S-P-00786

*‘% Rigips

SAINT-GOBAIN

——=EPD

THE INTERMATIONAL EPD® SYSTEM



1. Generalitati

Producator: Saint-Gobain Construction Products Romania, Rigips Business Unit, Fabrica de Placi de Gips-carton
Denumire program folosit pentru declaratia de mediu: International EPD® System (www.environdec.com)
Numarul de inregistrare al Declaratiei de mediu pentru produs/numarul declaratiei: S-P-00786

Identificare RCP (Reguli pentru Categoria de Produs): The International EPD System PCR for Construction Products
and CPC 54 Construction Services V2, cu referire la Saint-Gobain Environmental Product Declaration Methodological
Guide for Construction Products

Proprietar declaratie: Carmen Mazilu

Denumire produs/familie de produse si producatorul reprezentat: Rigips® RB 12,5 mm - Placa din gips-carton
tip A, Standard

Declaratie emisa: August 2015

Valabila pana: August 2020

Atestarea verificarii: Verificarea independenta a declaratiei s-a efectuat conform ISO 14025:2010
si EN 15804. Verificarea externa, de terta parte a fost realizata pe baza RCP mentionat mai sus, de
catre: Dr. Andrew Norton, Renuables, verificator acreditat, recunoscut de operatorul de program.
Declaratia de mediu pentru produs elaborata de: Central SHEAR, Saint-Gobain Gypsum.

Contact: acagen-epd.gypsum@saint-gobain.com

Declarare substante periculoase: Nu sunt utilizate substante periculoase.
Certificari de mediu detinute de fabrica: Certificare Sistem de Management de Mediu conform ISO 14001

Teritoriu: Declaratia de mediu pentru produs (DMP) se bazeaza pe date de productie din 2013 pentru fabrica
din Turda, producatoare de placi de gips-carton Rigips® standard. Aceasta DMP include informatii pentru
modulele de la Al la C4 (cradle to gate with options) asa cum sunt definite in EN 15804:2012 + A1:2013.
DMP se refera la teritoriul: Romania.

Unitatea declarata este 1 m? de Rigips® RB 12,5 mm - Placa din gips-carton tip A, Standard cu greutatea de
8,28 kg/m?2.

Cod CPC (Central Product Classification): 37510

Declaratiile de mediu pentru produsele pentru constructii sunt compatibile numai daca sunt elaborate
conform EN 15804.

Standardul EN 15804, elaborat de CEN, constituie baza pentru RCP?

Verificarea independenta a declaratiei, conform EN ISO 14025:2010

O Interna @ Externa

Verificator de terta parte®:
Dr. Andrew Norton, Renuables

2 Reguli pentru Categoria de Produs
b Optionala pentru comunicarea intre agenti economici (B2B); obligatorie pentru
comunicarea agent economic-consumator (B2C) (vezi EN 1SO 14025:2010, 9.4)

2. Descriere produs

2.1 Descrierea componentelor si/sau materialelor principale din produs:

Rigips® RB 12,5 mm este o placa de gips-carton compusa dintr-un miez aerat de ipsos, invelit pe doua fete
cu un strat rezistent din carton, bine lipit de miez. Miezul de ipsos contine diversi aditivi. Rigips® RB 12,5 mm
este o placa de gips-carton de tip A, conforma cerintelor EN 520:2004+A1:2009, avand margini longitudinale
trapezoidale si canturi de capat taiate drept. Detalii suplimentare privind compozitia produsului sunt
confidentiale.



Utilizare

Rigips® RB 12,5 este o placa de de gips-carton utilizata pentru placarea uscata a peretilor interiori si pentru
construirea peretilor despartitori. Placile de gips-carton sunt parte a solutiilor pentru cladiri moderne
asigurand rezistenta la umiditate, foc, zgomot, termica si la impact precum si suprafete perfect finisate ce
creeaza spatii interioare moderne.

Peretii si plafoanele placate sau construite cu placi din gips-carton prezinta performante ridicate, ofera
confort si siguranta tuturor ocupantilor. Elementele de constructie din gips-carton sunt durabile, avand o
durata de viata egald cu cea a cladirii - pana la 50 de ani (conform Ghidului Metodologic Saint-Gobain).

2.2 Date tehnice

Tip A, EN 520:2004+A1:2009
A2-s1,d0

10 - uscat; 4-umed

0.21 W/mK

Certificari:

ISO 9001:2008 Sistem de Management al Calitatii
ISO 14001:2004 Sistem de Management de Mediu
BS OHSAS 18001:2007 Sistem de Management al Securitatii si Sanatatii Ocupationale

2.3 Materiale de baza / Materiale auxiliare
Saint-Gobain Rigips ofera solutii complete pentru montajul placilor de gips-carton. Pentru montaj sunt
necesare: 0,33 kg chit /pasta pentru rosturi 1,23 m banda de armare rosturi si 8 suruburi.

2.4 Flux tehnologic
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Plicile din gips-carton sunt produse intr-un proces continuu cu grad de automatizare ridicat. Tn vederea
producerii pulberii de ipsos, gipsul natural si miezul reciclat sunt macinate si calcinate intr-o moara cu ciocane.
Pulberea de ipsos (stucco), aditivii uscati si lichizi si spuma pre-generata sunt amestecate intr-un mixer de
viteza mare pentru a obtine o pasta omogena. Pasta este apoi dispersata prin intermediul unor furtune pe
coala de hartie inferioara de pe o banda transportoare in miscare. Deasupra acesteia este aplicata coala de
hartie superioara pentru a forma placa de gips-carton. Placa obtinuta trece prin extruder pentru a fi presata
la grosimea specifica. La capatul benzii de formare placa continua (mama) are rezistenta corespunzatoare si
este taiata in panouri de o anumita lungime. Aceste placi sunt intoarse invers (cu fata comerciala in sus) si
traverseaza uscatorul cu mai multe nivele pentru a se evapora excesul de apa si a le creste rezistenta. Placile
de gips-carton uscate sunt finisate si ambalate pentru expediere.

Angajata in a mentine standarde ridicate in sistemele sale de fabricatie, compania Saint-Gobain Rigips aplica
principiile World Class Manufacturing (WCM) pentru a reduce impactul asupra resurselor (gips natural,
consum de apa, consum de energie, generare de deseuri si emisii poluante).

3. Informatii despre calculul ECV (Evaluarea Ciclului de Viata)

1 m* de placa montata, cantarind 8,28 kg

"CRADLE TO GATE WITH OPTIONS”

Procese din amonte si procese de baza
(A1-A3). Procese din aval (A4-A5, B1-B7, C1-
C4). De la aprovizionarea cu materii prime
pana la poarta fabricii cu optiuni-logistica,
montaj, exploatare, sfarsitul ciclului de
viata, reciclare.

50 de ani (Ghidului metodologic
Saint-Gobain)

Se includ datele din Inventarul Ciclului de Viata
pentru minim 99% din totalul intrarilor de la
modulul din amonte si modulul de baza

Date de productie. Datele privind reciclarea,
energia si deseurile au fost calculate pe
baza de masa.

Datele au fost colectate in Turda, Romania,
2013. Datele de fond folosite sunt din
CML, actualizat in 2010. Datele Ecoinvent
folosite au fost adaptate pentru TEAM de
Ecobilan (ultima actualizare 2015).

Conform EN 15804, Declaratiile de Mediu ale produselor pentru constructii sunt comparabile numai dacd sunt conforme cu acest standard.
Conform ISO 21930, Declaratiile de Mediu pentru produse pot sd nu fie comparabile dacd sunt din programe diferite.



4. Etapele ciclului de viata

Schema flux a Ciclului de Viatd

MATERII PRIME

EXPLOATARE

Etapa PRODUCTIE, A1-A3

Descrierea etapei:

A1 - extractia si procesarea materiei prime, procesarea materiei prime secundare (de exemplu: procesele
de reciclare). Aceasta include extractia si procesarea tuturor materiilor existente in amonte de procesul de
fabricatie.

A2 - transport la producator. Materiile prime sunt transportate la fabrica. Modelarea include transporturile
rutier, maritim si/sau feroviar al fiecarei materii prime.

A3 - productie, inclusiv aprovizionarea tuturor materialelor, produselor si energiei, precum si procesarea
deseurilor pana la stadiul de neincadrare in categoria de deseu sau eliminarea reziduurilor finale pe parcursul
etapei ,productie”. Acest modul include fabricarea produselor si fabricarea materialelor de ambalare.
Fabricarea materialelor de ambalare este luata in considerare in aceasta etapa. Include si procesarea oricarui
deseu rezultat din aceasta etapa. Tn ultimii ani a fost implementata initiativa de a mari cantitatea de reciclat
folosita in producerea placilor de gips-carton din cantitatea de deseu este inlaturata hartia, iar miezul reciclat
este folosit in procesul de productie. Cantitatea de deseu rezultata din procesul de productie este reciclata in
proportie de 100% - fiind din nou utilizata in productie.



Etapa CONSTRUCTIE (LOGISTICA si MONTAJ), A4-A5

Descrierea etapei:
A4 - transport la santier (logistica),

A5 - montaj in cladire, inclusiv aprovizionarea tuturor materialelor, produselor si energiei, precum si procesarea
deseurilor pana la stadiul de neincadrare in categoria de deseu sau eliminarea reziduurilor finale rezultate pe
parcursul etapei procesului de constructie. Aceste module de informatii includ si toate efectele si aspectele
legate de eventualele pierderi pe parcursul acestei etape a procesului de constructie (adica productie, transport
si procesare deseuri si eliminare a pierderilor de produse si materiale).

Transport la santier:

PARAMETRU

VALOARE (exprimata pe unitate declarata)

Tip de combustibil si consum al vehiculului
sau tip de vehicul folosit pentru transport; de
exemplu: camion de cursa lunga, vapor, etc

Distanta

Grad de utilizare a capacitatilor (inclusivdrumul
retur fara incarcatura)

Densitate aparenta a produselor transportate

Factorul de utilizare al capacitatii

Montaj in cladire:

Autocamion cu remorca cu sarcina utila
22,7t
Consum de motorina: 0,34 litri/km

373 km/camion

95% din capacitate
26% din drumul retur fara incarcatura

662 kg/m?

0,95

PARAMETRU VALOARE (exprimata pe unitate declarata)

Materiale auxiliare pentru montaj
(specificate pe material)

Consum de apa

Consum alte resurse

Descriere cantitativa a tipului de energie
(provenita din diverse surse locale) si consumul
in timpul montajului

Pierderi tehnologice pe santier inainte de
procesarea deseurilor, generate de montajul
produsului (specificate pe tip)

lesiri de materiale (specificate pe tip), ca rezultat
al procesarii deseurilor pe santier; de exemplu:
colectarea pentru reciclare, recuperare energie,
eliminare (mod de depozitare deseuri)

Emisiile directe in aer, sol si apa

Chit de rost 0,33kg/m? de placd, banda de armare
rosturi 1,23m /m? placd, suruburi 8 buc /m? placa

0,165 litri/m? placa

Niciuna

Nu sunt necesare

Placa: 0,26 kg, 0,0165 kg chit/pasta de
rosturi, 0,062 m banda de armare rosturi

Placa: 0,26 kg la groapa de gunoi

Chit/pasta de rosturi: 0,0165 kg la groapa de
gunoi

Banda de armare rosturi: 0,062 kg la groapa
de gunoi

Niciuna



Etapa EXPLOATARE (cu exceptia potentialelor economii), B1-B7

Descrierea etapei:

Etapa de exploatare, raportata la materialul de constructie cuprinde:

B1 - utilizarea sau aplicarea produsului montat;
B2 - intretinere;

B3 - reparare;

B4 - inlocuire;

B5 - renovare, inclusiv aprovizionarea si transportul tuturor materialelor, produselor si energiei aferente
si consumul de apa ca si procesarea deseurilor pana la stadiul de neincadrare in categoria de deseu sau
eliminarea reziduurilor finale in timpul acestei parti a etapei de utilizare. Aceste module de informatii includ
impactul si aspectele legate de pierderile pe parcursul acestei parti a etapei de utilizare/exploatare (adica
productia, transportul, si procesare deseuri si eliminare a pierderilor de produse si materiale).

Intretinere:

PARAMETRU

Procesul de intretinere

Ciclul de intretinere

Materiale auxiliare pentru intretinere (de exemplu:
agenti de curatare, materiale specificate)

Pierderea de material in timpul intretinerii
(materiale specificate)

Consumul net de apa proaspata in timpul
intretinerii

Consumul de energie in timpul intretinerii (de
exemplu: aspirarea), tipul de energie (de exemplu
electricitate) si cantitate, daca este aplicabil si relevant

Reparare:

PARAMETRU

Proces de reparare
Proces de inspectie

Ciclu de reparare

Materiale auxiliare (de exemplu: lubrifianti,
material specificate)

Pierderea de material pe parcursul repararii
(materiale specificate)

Consumul net de apa proaspata pe parcursul repararii

Consumul de energie in timpul repararii (de exemplu:
activitate macara), tip de energie (de exemplu
electricitate) si cantitate daca este aplicabil sau relevant

VALOARE (exprimata pe unitatea
declarata) / DESCRIERE

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton
Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

VALOARE (exprimata pe unitatea
declarata) / DESCRIERE

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton



Inlocuire:

PARAMETRU

VALOARE (exprimata pe unitatea

declarata) / DESCRIERE

Ciclu de inlocuire

Consum de energie in timpul inlocuirii (de
exemplu: activitate macara), tip de energie (de
exemplu: electricitate) si cantitate daca este
aplicabil sau relevant

Schimb de piese uzate in timpul ciclului de viata
a produsului (de exemplu: tabla de otel zincata
galvanizata), materiale specificate

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Renovare:

PARAMETRU VALOARE (exprimata pe unitatea

declarata) / DESCRIERE

Proces de renovare

Ciclu de renovare

Intrare materiale pentru renovare (de exemplu:
caramizi), inclusiv materiale auxiliare pentru
procesul de renovare (de exemplu: lubrifianti,
materiale specificate)

Pierderi de material in timpul renovarii
(materiale specificate)

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Nu exista pe parcursul duratei de viata a
placilor de gips-carton

Consum de energie in timpul renovarii (de
exemplu: activitate macara), tip de energie (de
exemplu: electricitate) si cantitate

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Ipoteze suplimentare pentru dezvoltare scenariu (de
exemplu: frecventa si perioada de timp de utilizare,
numar de ocupanti)

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Consum de energie si apa:

PARAMETRU VALOARE (exprimata pe unitatea

declarata) / DESCRIERE

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata

Materiale auxiliare specificate pe material oy - 5
a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata

Consum net de apa proaspata a placilor de gips-carton

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Tip de energie (de exemplu: electricitate, gaz
natural, termoficare)

Nu este necesara pe parcursul duratei de

Putere utila a echipamentului . g -
viata a placilor de gips-carton

Performanta caracteristica (de exemplu eficienta
energetica, emisii, variatia performantei cu
utilizarea capacitatii etc.)

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton

Ipoteze suplimentare pentru dezvoltare scenariu (de
exemplu frecventa si perioada de timp de utilizare,
numar de ocupanti)

Nu este necesar pe parcursul duratei de viata
a placilor de gips-carton



Etapa SFARSIT CICLU DE VIATA, C1-C4

Descriere etapa:

Etapa de sfarsit ciclu de viata include:

C1 - demontare, demolare;

C2 - transport deseuri la procesare;

C3 - procesare deseuri, recuperare si/sau reciclare;

C4-eliminare, inclusiv aprovizionarea si toate transporturile, aprovizionarea tuturor materialelor, produselor
si consumurile de energie si apa asociate.

Sfarsit ciclu de viata:

PARAMETRU VALOARE (exprimata pe unitatea

declarata) / DESCRIERE

Procesul de colectare specificat pe tip Deseurile sunt 100% transportate la groapa de

gunoi
Sistemul de recuperare specificat pe tip Nu sunt deseuri reciclate
Eliminare specificata pe tip 100% depozitat la groapa de gunoi

Tn medie, deseul de gips este transportat
rutier 50 de km de la santier (demontare/
demolare) la groapa de gunoi

Ipoteze pentru dezvoltarea scenariului
(de exemplu: transport)

Potential de reutilizare/recuperare/reciclare, D

Descriere etapa:
Modulul D include: potentialele de reutilizare, recuperare si/sau reciclare, exprimate ca efecte si beneficii nete.

5. Rezultatele Evaluarii Ciclului de Viata

Descrierea limitelor sistemului (X = Inclus in Evaluarea Ciclului de Viata, MND = Modul nedeclarat). MND este
sinonim cu MNA (Modul neevaluat). Unitatea declarata este 1 m? de Rigips RB 12,5 mm - placa standard cu
greutatea de 8,28 kg/m?>.

Metoda CML (Guinée et al, 2001) a fost folosita ca model de impact. Datele specifice au fost furnizate de fabrica si
datele generice provin din bazele de date DEAM (Data for Environment Analysis and Management = Date pentru
Analiza si Managementul de Mediu) si Ecoinvent.

Au fost incluse toate emisiile in aer, apa si sol si toate consumurile de materiale si energie cu acceptarea emisiilor
pe termen lung (>100 de ani).

AVANTAIJE
A SISARCINI
ETAPA ETAPA ETAPA SFARSIT 7
PRODUCTIE CONSTRUCTIE EA AT CICLU DE VlATA DDI|E|\I|-5\(XI|_.I_OA
SISTEMULUI
S @ S v g
(7} b=y R © — S ©
© G g = c ) = 9
c ol E T § 5 2 2
. 2.5 1| B || &
5 | t|le|le|l S S o o v 98 0 8 t 9 g s
N o | & o S . L £ 5 = & £ E + S ®© N
Swu & 3 b B 8 5= & 5 > 32 5 SR = =
o c © c g< = 9| 88| 2|2a| ., S S 9 E 5
ac| & | © € o Q 5 ¥ o = 4 oOw O a 3, | o = ]
<a - o = a £ O £ ¥ & o Ut Ur a = o w I
Al A2 A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 B5 B6 B7 Cl1 C2 C3 4 D
X X X X X X X X X X X X X X X | X MND



*3Jeo}lIA 31iielauad nijuad Jo| eajejiqiuodsip puednpal [a43se ‘9)1qeiauadalau 3sinNsal AP [NWINSUOD

0 0 60-316'T TO-i¥’'€ T0-I18€ O 0 0 0 0 0 0 00+3C’€ 00+3L'T TO+3S'E

0 0 8T-16'T ¢T1-3199 60-31€¥ O 0 0 0 0 0 0 80-18'¢ TT-I€°€ [L0-19V

*34e|0s ljutwn| ejuazaid uj 3[11NgJe304pIYy NI J0ze 3P J0|IZIXO [31§7e31 BLIN U] INJNUOZO BIIBLUIOS 353 BIIWIY20304 d1jeal ap njidwaxa un
"3J€|0S llUlWN| BjUaNJUI NS D1WIYI0304 11]oeay

¥1-3T's S0-3¢’T SO0-3T9 O 0 0 0 0 0 0 §0-3s'9 S0-3¢’9 +0-I8'9

0 0

"91e120se 9A11e33U 92130019 91912943 1$ 1jualiINU N S|e3UAUIIUOD Jojaisseidns e 15 Jojade e eAIsadxa ealljeSoqui|

0 ¥0-38°T +I-dT'8 S0-dT¥ S0-16'7 0 0 0 0 0 0 0 ¥0-39°T P0-3T'Cc €0-iCT
‘yodsuesy is
aJ1z|edu| ‘9213939]3 191813ud ea1adnpoid nijuad 1jezifiyn 1j1so4 Jo]1]1qI3SNquIod eaapJe 1S ein3jndli8e Juns ajueyipide ajueisqns ap HSIWS
ap asins 3[3|edidulid LIPE|I AISN[2Ul ‘WO 3P 1831 IN[NIPaW IS 3|ein}eu JO|awWa)sisoda eidnse Alze8au pedwi ne pide ap ajiaundaq

0 0 €T-3/9 v0-1L'T v0-3TC O 0 0 0 0 0 0 ¥0-3L'S ¥0-I¥'8 €0-31C°S

"U0ZO 3p 3[3|NJ3jow di}|eied Snujsip I$ e1aysojess ul Sunfe pued undwodsap as aied
‘(luojey nes LIngJedoipiyolonjoion|d) woig nes 1ojd uijuod aied 1$ndwod Jojwnue easaundwodsap Sp e3ezNed 3353 INJNUOZO e 3133N.)SIp BISEDY
‘ejeln niyuad aadou 33j01neIY N 3]iiieIpe) 3p [njuewed ezeala3oid aied ¢ D119S03eI}S UOZO 3P INjNjesls eaIa8niisia
LT-36'C 80-36'T 60-a¥'€E O 0 0 0 0 0 0 80-I3¥'¢c 80-38'6 L0-1ST
“T BaJRO|RA 3INQIJIE 3S | BINIED ‘U0QJed 3P pIXoIp ‘eiuliaal ap |nze8 uip ajeyun o e| eyeriodes Alpdadsal nzed
ulp esew ap Iielun 1aun 131SIWS eWN U] B1e}NZaJ e[eqo|3 ealiz|edu] e| e[e1o} eiinguiuod e| e1ayal 3s zeS Inun |e ejeqo|3 alizjedul ap |njeljualod

0 0 0T-3¢’T ¢0-38°¢ ¢0-3L¢C¢ O 0 0 0 0 0 0 TO-1LT TO-i¥'T 00+36°T

0 0

do

[ER7®)
ede ap wnsuo) /g
do a1813ua

] ¥g

alauljaiyu) zg

alejowap

alesadoid €
/ @4ejuowaq 1D
|euoljeld
9p wnsuo) 9g
alenouay sg
alindo
aJeseday €9
9Jeziin 19
feyuowy sv
(eo135180)
Modsuel] py
ev/ev/1v

aleuiwl
Modsuel] zo
|euoljesd

-
D
o,
@
QU
-
(0]

313dnI3suU0d

aiejeo|dxa edels edelg

ejelA ap npd psieys edely edej3

‘a1esadndal ‘alezifinay g

INTNIAIW VidNSY LOVdWI

alpnpoid

+0TX89 BuWeasu] £0-38°9 g3ezi|in eljejoN

N3/ -

(s901n0ssa1 |ISS04 Joy [eruajod
uona|dap 21301V - S|ony 15504
-dav) |1soy di3 ap Jojasinsal e
edjjolqe asezinda ap |eijusjod

n4/anba

qs by - (s921n0ssai |Iss0j-Uou
1oy |equajod uona|dap
2101qy-S)UBW3|3 -dAV)
Jisoj-uou di3 ap Jojasinsal e
edijoiqe asezinda ap |erjuajod

N4/Ainba auay3 by (uonessn
2U0Z0 |EJIWAYD0}0Yd - DdOd)
31WIYD0}04 IN|NUOZO

© 318310 3p |n|eIjualod

N4/anba -(('0d) by
(1enuajod uonesiydoing -43)
21eZY0IIN3 3P [e1jua}0d

N4/Mnba “os by
(enausyod uonedyIpY -dv )
auedyipioe ap |njerjuajod

N4/Anba TT 543 by
(uonsjdaq suozQ - 4ao)
u0zo 3p Jeu3s Adlgns

N4/Ainba 0D by - (Jerusjod
BuiuLIeM [€90ID-dMD)
e|eqo|3 auizjeou| ap |erjuajod

1jdweled




<0TXS'S BUWEASU) £0-35°8 B1eZI|N eifeloN

0 0 €T-37C S0-3€°'€  SO-3T'S 0 0 0 0 0 0 0 €0-3CT ¥0-3LT = €0-198  Nd/:wi- 313U 33adsvoid 1adb baipzijin

N4//W - 3|iqesauadalau asins uip
11epundas Joj1|iq1Isnquiod ealezi|in

N4/fW - 3]iqesauadal asins uip
11epundas 1oj1[1q13sNquIod eaJezijiin

. . n4/6y
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 20-31'C 0 T0-3I8C 51epUN23S JOp[eL3IeW EaIeZI

LOVVO

w

: . . . . . /W - (dwind 1193w ed aysojoy esewtid 3181aua
0 0 60-3T°C TO0-Ir'€ T0-I8'€E 0 0 0 0 0 0 0 00+30°€ 00+3LT TOHIACE ap ajesnsal 14 eewiyid a1313u3) 9|1GeIauaSaIRU

3sins ulp asewd 191313u3 e e}ajdwod ealeziiin

n4/tw
- - - - awid 1193w ed a}1so|oy 31313ud ap
m__n_mhm:wwm‘_w: ._O_wmh:mw._ mwth___u.D

N4/ - 3wnd

143w ed a3ezi|i3n esewnd a1819ua

0 0 60-3T°C T0-i¥’'€ TO-3I8’E 0 0 0 0 0 0 0 00+30'€  00+3LT TO+3ICE 3p 3|1qeIaudB243U JOfaSINS3I
e1idasxa nd ‘gjiqesauadalau asins

uip asewd 191813uB ealezi|in

© D

N4/rw (dwiid 14193ew ed 331s0j04 esewd a1313ua

0 0 0T-3¥'T  ¥0-39'C €0-319°T 0 0 0 0 0 0 0 TO-3L'€ €0-3€T  00+3LC 9p 9[3s4nsai 15 erewnd eig1aus) |iqelauadal
asins ulp asewd 191813u3 e e}ajdwod ealezi|iin

n4/m
- = = - - - - - awd 1193w ed 3}1s0]0y4 3IBI3US 3p
3|1qesauadai 10]95INSaI BAIEZI[IIN

n4/m

ewd a133ew e d3ez||iIn eJewd

T0-32°€ €0-3€ST 00+3LC 31343ua ap 9|1qesauadal Jojasinsal
e1idaoxa nd ‘9jiqesauadal asins

uip erewd 31819us 3p easezi|iin

o
o
o
o
o

0 0 0T-I1?'T ¥0-39°C €0-39°T 0 0

13 ¥D
do
do

p
wnsuo) 9g
|ul v9

ede ap
wnsuo) /g
|euoijesd
EYENEI I 4: |

aJejowap /
alejuowaq 1)
9Jezi|in 19
feyuow sv
(ed135180)
Modsuel] $y

Q1819us 2

jaweled

‘@lezi|inay
aleuiwil
alesadoid €9
Modsuel] zH

|euoljesd
aieAouay sg
alndo
aJeieday €9
ev/ev/1v

313dN13sU0d
edeyg

-
M
[a)]
C

©
(0]
-
QU
=

&
=
m
(a,
(ol
QU
=
m

ejeln ap nd ysieys edeyy aJejeo|dxa ede)]

JOT13SANSIY VIAVZITILN




0

EYEIPIREY
‘a1esadndal ‘aleziiynay g

0

P1-39°T 90-35°S 0 0
00+3€'8 ¥I-30°€ SO0-10'V 0 0
P1-3S°T 90-3L°L 0 0

aleulw|3 v

2159201 £
Modsuei] 7o
dlejowap
/ @iejuowaq 1D

|euoijesd

ejeln ap np1d péieys edely

do

ede ap wnsuo) /g

£

do a1813ua

(0}
=
(]
=5
o
>
(V)

w
o)
)
o
S
wv
c
3
a
)

0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0

aleAoudy sq
alindoju| vg
aJelseday €g
dJauljaJu| zg

alejeo|dxa ede}3

1¥N3$3a 3a 1YODILYD

aiezin 1g

90-31/°8

00+3C°1

€0-3T°¢

lejuow sy

313onJ3suod
ede}g

¢OTXT‘C BUWEdSU] £0-3T°T 83eZI|13N eljejoN

N4/b3 anpeoipel
JojuN3sap

easepedapu|

N4/6 (yaul
10}32 e1jdadxa nd)
aseojnduadau
lojunasap
easepedapu|

S0-I8¢C S0-369

70-30°¢ T0-3S'T

N4/b> aseojnduad
Jojunasap
easepedapu|

S0-36°€ ¢O0-3Iv’E

1jpweled

(ed13s130))
podsuel] yy
EV/ev/Tv

alipnpoud
edeyg

i



+0TXL'E BUWESU) 70-IL € £1€ZI|1IN BljeloN

N4/rw 1313ua

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ap diy ad eyeljeap
‘eyepodxa a1815u3

N4/b6 131819ud
- - - ealesadnial
nijuad sjeazew

aljonijsuod alpnpoid

0 0 0 0 0 o o o0 o0 0 0 o 0 0 zo-aLe 113/0 31epia.
nijuad ajeuajew
n4/6%
= = = - - - - - - - - - - - - aJez||i3nas niyuad
ajuauodwo)
) @ |2
1 0 N O o - - W >
< > w N ag [go|@2 u | R w Nl B > =5 2
= m o = oo (03|00 » = 7 3 - R = ~
= - = = = 3 S Vg o s A =5 cC W 0Q =
= N o o oy C S 1) = = = -y >
8 9 = 2 = oo =3/BZ|3 | 8 |® | & | & ) & 32 N
oo 3 0 o Y5 |Sals3| S = 3 = S = 55 ~ jaweleq
o = = = = o Y M |-= = = = o = o — O > :
50 o ) =1 o |Tw|0F| ® ® ® ) ® + =
e ~ o |3
© Q w
o
Q
=
D

ejeln ap npd ysieys edeyy aiejeo|dxa edej3 ede}3 ede)g

331631 30 IINXN14




6. Interpretarea rezultatelor ECV

Etapa Transport Montaj Utilizare sfarsit Total Reciclare
productie (A4) (8) ciclu de Impacturile Beneficiile
(A1-A3) viati produsului reciclarii
— © asupra produsului
_ =5 I ) mediului (D)
% -0 B =
! i b e il ! g
-y WY =
Incazirea 3.00
globala
2.00 2 28
1.00 kg CO2 EChiV./FU
Consum de resurse 40.00

nereciclabile

[1] 30.00 41.04
p 8 MI/FU
v %55 10.00

Consum 40.00
de energie
2] 30.00
. 40.31

MJ/FU
6 10.00

Consum de apa

[3] 0.01
0.010
G 0.001 m3/FU
— I
Deseuri generate 10.00

[4]
. . 9.71
B kg/FU

[1] Acest indicator corespunde potentialului de epuizare abioticd a resurselor fosile. [2] Acest indicator corespunde utilizdrii complete a energiei primare.
[3] Acest indicator corespunde utilizdrii de apd proaspatd netd. [4] Acest indicator corespunde sumei deseurilor periculoase, nepericuloase si radioactive
indepdrtate.

85% din consumul energetic pentru producerea Rigips® RB 12,5 mm provine din etapele A1-A3. Consumul de
gaz natural in etapa A3 reprezinta 48% din consumul total de energie in timp ce consumul de energie electrica
reprezinta 16%. Saint-Gobain Rigips actioneaza continuu pentru reducerea impactului asupra mediului si a
imbunatatirii eficientei energetice prin implementarea 1SO 14001. Ne concentram asupra eficientei energetice
prin stabilirea de obiective si implementarea proiectelor pentru a le atinge. In scopul reducerii consumului
de gaze naturale, schimbatoarele de caldura in zona de calcinare contribuie la incalzirea centrala a cladirii
administrative. In scurt timp, Saint-Gobain Rigips va implementa si sistemul de management energetic elaborat
conform 1SO 50001.
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